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SEZIONE IMPALCATO 'C-C'
Scala 1:20 SEZIONE IMPALCATO 'D-D'

3000 Scala 1:20

90 2820 90 5000

% - o PRESCRIZIONI GENERALI:

90x63x4 mm - Verificare in cantiere la corrispondenza delle dimensioni delle strutture con le
Loy e dimensioni riportate nelle tavole architettoniche.

- Verificare le misure sul posto e segnalare alla D.L. eventuali discordanze.

- La Direzione Lavori declina ogni responsabilita derivante da qualsiasi variazione
non approvata dalla D.L. stessa.

ATTENZIONE: AVVISARE LA D.L. PRIMA DI OGNI GETTO
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_m > m_ Piolo connettore #16/300 mm
f

Piatti sp.10 mm saldati
al tubo altezza variabile

Solaio lamiera grecata
ollaborante HIBOND A55/P600
sp.8/10 + getto cls

MATERIALI:

ACCIAIO LAMINATO PER PROFILI: [ 15235 [ ]s275 ]S 355

@]

_m VA m_ Piolo connettore 16/300 mm
7

Piatti sp.10 mm saldati
al tubo altezza variabile

Solaio lamiera grecata
collaborante HIBOND
A55/P600 8/10 + getto cls

.0

Nervatura sp.10 mm in
corrispondenza del montante
del parapetto

Eg,i
o]

SALDATURE: VEDI TABELLA A LATO SE NON DIVERSAMENTE INDICATO
BULLONI CLASSE: CLASSE 10.9 SE NON DIVERSAMENTE INDICATO
TIRAFONDI: CLASSE 8.8
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variabile

404

Tubo ©305%x15 mm

T . %/
| Piolo connettore $16/300 mm
| /

variabile

- Profilati in acciaio conformi alle norme UNI 7070;
- Tutte le quote di tracciamento e le lunghezze dei profilati dovranno essere verificate sul posto
prima del taglio degli stessi;
- Saldature di seconda classe eseguite con elettrodi di tipo basico e conformi alle norme UNI 5132
e successive modificazioni;
- Salvo ove specificato diversamente, le saldature in cordone di gola dovranno essere pari a 7/10
. 80 dello spessore minimo da collegare;
57 L —1 $p.20 mm 109 L ] ) . )
WT ﬁ m - Tutte le lavorazioni eseguite dovranno essere conformi alla normativa vigente;
o 1257 1257
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Tubo #609x17.5 mm

Tubo #609x17.5 mm
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ACCIAIO PER PROFILATI

FONDAZIONI: RESISTENZA: C25/30 DURABILITA: XC2 LAVORABILITA: S3 DMAX INERTE: <= 32 mm

2820

MURI: RESISTENZA: C25/30 DURABILITA: XC2 LAVORABILITA: S4 DMAXINERTE: <= 24 mm

SOLAI SPALLE: RESISTENZA: C25/30 DURABILITA: XC2 LAVORABILITA: S4 DMAX INERTE: <= 28 mm

SOLAIO CALPESTIO: RESISTENZA: C32/40 DURABILITA: XF1  LAVORABILITA: S4 DMAX INERTE: <= 20 mm

- Calcestruzzo per sottofondazioni C12/15.

- Ottenere la classe di consistenza richiesta con additivi fluidificanti e superfluidificanti.

- Getti di cls sconsigliati con temperature <+0.00° C se non con l'impiego di additivi specifici;
- E' vietato modificare in cantiere il rapporto acqua cemento (a/c) dellimpasto.

- Utilizzare il vibratore per raggiungere la massima densita del calcestruzzo.

- Prelevare in cantiere i campioni di calcestruzzo come descritto dalle norme vigenti.

CALCESTRUZZO

ARMATO

ACCIAIO PER TONDINI: B 450C

- Nel caso in cui non sia diversamente specificato, sovrapporre i ferri di 50J.
- Controllare in cantiere le lunghezze di taglio dei ferri.
- Prelevare in cantiere i campioni di tondino per c.a. come descritto dalle norme vigenti.

ACCIAIO
C.A.

PRESCRIZIONI PER | TRATTAMENTI PROTETTIVI
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ELEMENTI DI CARPENTERIA: )
SEZIONE IMPALCATO 'E1-ET1’ PRETEZIENE ELEMENTL LU ZZREATURA A CALID Comune di Comune di Comune di
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Scala 1:20 I
PRESCRIZIONI PER LE SALDATURE Curno Ponte San Pietro Presezzo
5000
00 2520 00 — TUTTI GLI ELEMENTI A CONTATTO, SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO, DEVONO
FSSERE COLLEGATI TRA LORO CON SALDATURA CONTINUA
Montante in tubo w Ucm vozq— vmm F>
90x63x4 mm
IR 1) SALDATURA DA UN SOLO LATO )
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K , N — OVE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO, LO n_n_|>w=|_._-> .—-W> __|

|| 2515 | SPESSORE DELLA SALDATURA "A” DEVE ESSERE PARI

- | u ALLO SPESSORE MINORE DEGLI ELEMENTI DA COLLEGARE _/\_OZ._.m n>2._.o m __|
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W W Solaio lamiera grecata ! o . W W w vo:&m m:——m D:-mm

[T gete o | \ A | Nervturs sp 10 mm i . 2) SALDATURA DA ENTRAMBI | LAT]

H y | \mmzwﬁ%w 9el momtorte — QVE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO, LO

| e %o ¥ Lfﬁl SPESSORE DELLA SALDATURA "A” DEVE ESSERE PARI ALLA ...
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| e o5 | PN Strutture - Sezioni 2/2
1+71 Piatti
f 300x250x15mm 3) SALDATURA A PENETRAZIONE
Tubo 8609x17.5 mm — OVE INDICATO SALDATURA A PENETRAZIONE,

| | DEVONO VALERE LE SEGUENTI RELAZIONI: TAVOLA DATA SCALA

1 910/gola . Al+A2 2§ Agosto 2018
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Aggiornamento

RUP: Arch. Oliviero Rota

Progettisti:  Arch. Massimo Bernardelli
Responsabile di progetto

Arch. Angela Ceresoli - progettazione

Geol. Michela Pecchio - geologia e geotecnica

Ing. Pier Giuseppe Fenaroli - idraulica

Ing. Fa brizio <mq.mm=m - progettazione strutturale e antisismica
Geom. Moreno Tasca - elaborazione grafiche
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architettura sostenibile @ pianificazione territoriale e urbanistica @ progettazione urbana

~ @ piani per la mobilitd e moderazione del traffico ® progettazione del paesaggio —




